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min-max min-max

800x800 770-790 770-790

KP4 900x900 870-890 870-890

700x700 670-690 670-690

800x800 770-790 770-790

900x900 870-890 870-890

1000x1000 970-990 970-990
1200x1200 1170-1190 1170-1190

700x800 670-690 770-790

700x900 670-690 870-890

KN 700x1000 670-690 970-990
700x1200 670-690 1170-1190

800x900 770-790 870-890

800x1000 770-790 970-990
800x1200 770-790 1170-1190

900x1000 870-890 970-990
T 900x1200 870-890 1170-1190
1000x1200 970-990 1170-1190




KP4/BASIC, KN/BASIC







KP4/BASIC, KN/BASIC




no

15

\

ww 681

T

|

]
ww mﬁm%

7z
i

1

ww 6/81




KP4/BASIC, KN/BASIC

KP4 BASIC } gg

KN BASIC







KP4/BASIC, KN/BASIC

KP4/BASIC
C2378-80
C2379-90
C2380 R
C2381
© 7 C2425
© IXRNE
C2270 N\ N
N/ C1741
- il (
E1629-80
E1630-90 | — " YTV
C1593 N C2385
—u 7

C1789

e




KN/BASIC

C0405 C2437 C2428(70)
C2430(80)
e C2432(90)
C2434(100)
C2380 \ C2436(120)
C2381 &
@ 2 [
' E1655(70)
@ > E1656(80)
E1657(90)
C2270 N E1658(100)
.| E1659(120)
C1741
C1593 ] : @ Q//”/ @
I || —
U |- N C2425
“ | s
$1091(70) \- m _ /
$1092(80) @
$1093(90) @ g
S1094(100) C2427(70)
$1095(120) €2429(80)
C2431(90)
C2433(100)
C2385 C2438 C1817 C2382 C2435(120)
[ AN




KP4/BASIC, KN/BASIC

P MONTAZ: Z uwagi na zachowanie optymalnych parametréw,

producent zaleca zleci¢ montaz odpowiednio wykwalifikowanemu
instalatorowi. Aktualny wykaz polecanych punktéw serwisowych znajduje
sie na stronie www.sanplast.pl. Nalezy pamieta¢, ze rézne rodzaje $cian
wymagajg réznych materiatéw mocujgcych. Producent wyposazyt niniejszy
wyréb w standardowe elementy do montazu —kotki rozporowe przeznaczone
do $cian z litych materiatéw typu beton, cegta, silikaty itp. Jesli $ciany
wykonane sg z innych materiatéw (np. wzmacniane $ciany gipsowo-
kartonowe) odpowiednie kotki nalezy zakupi¢ we wtasnym zakresie. KABINA:
Przed montazem szyb nalezy sprawdzi¢, czy nie s one uszkodzone (nie majg
peknig¢, zadrapan, etc.) — w przypadku stwierdzenia uszkodzen szyb nie
nalezy ich montowac, szyb nigdy nie nalezy opiera¢ na naroznikach ani ktagé
na twardym podtozu (np. glazurze) — nalezy stosowac¢ miekkie podktadki (np.
karton, styropian, etc.), krawedzie szyb nalezy szczegdlnie chroni¢ przed
uderzeniem o twardg powierzchnie, w przypadku powstania uszkodzenia
szyby podczas eksploatacji kabiny nalezy jg wymieni¢ na nowa. Szkio
hartowane: Szkio hartowane w kabinach natryskowych ,Sanplast” SA jest
szktem bezpiecznym w uzytkowaniu. Dzigki procesowi hartowania posiada
ono zwigkszong wytrzymato$¢ mechaniczng. W przypadku sttuczenia
rozsypuje sig¢ na drobne kawatki o nieostrych krawedziach. Bezpieczenstwo
szkta hartowanego, czyli jego wykonanie zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dyrektywie budowlanej CPD 89/106/EWG oraz w normie
zharmonizowanej potwierdzone jest Deklaracjg Zgodnosci WE wystawiong
przez producenta szkla. Podstawg do wystawienia deklaracji zgodnosci
WE s3g wykonane Wstepne Badania Typu (ITT) potwierdzajagce wymagane
wiasciwosci techniczne i uzytkowe wyrobu. EKSPLOATACJA: Po kazdej
kapieli sptuka¢ wnetrze kabiny czystg biezacg wodg. Pozostate na szybach
resztki wody usung¢ za pomoca specjalnej gumowej $ciggaczki lub wytrze¢
do sucha za pomocg miekkiej $ciereczki. Okresowo czy$ci¢ catg kabing przy
pomocy miekkiej $ciereczki (nie stosowaé Scierek, ktére zawierajg w swojej
strukturze elementy szorstkie i trace). Do okresowego czyszczenia stosowaé
tylko i wytgcznie tagodne $rodki chemiczne przeznaczone do czyszczenia
kabin prysznicowych (szyby w kabinie mozna czysci¢ $rodkami do mycia
okien). W celu usunigcia osadéw wapiennych mozna stosowacé roztwér wody
z octem. Uwaga dla kabin z systemem Glass protect: Niestosowanie sie
do powyzszych zalecen jest réwnoznaczne z utratg gwarancji na modyfikacje
powierzchni szkta Glass protect. Po myciu i wytarciu do sucha elementy
prowadzace drzwi tj.: profil, rolka, suwak pokry¢ cienkg warstwg wazeliny
kosmetycznej lub technicznej. Unika¢ dodatkowych obcigzen mechanicznych
niezwigzanych z prawidtowg eksploatacjg kabiny. Nie montowa¢ kabiny w
poblizu silnych zrédet ciepta. BRODZIK: Drobne naprawy: Zarysowania
(nie wigksze niz 0,2 mm) mozna usung¢ szlifujgc powierzchnig¢ papierem
$ciernym wodoodpornym nr 400, a nastepnie papierem nr 600 i 800, az
do usuniecia zarysowan. Nastepnie nalezy polerowa¢ powierzchnig pastg
polerskg uzywang do polerowania powierzchni lakierniczych samochodu, az
do uzyskania potysku. W przypadku zmatowienia powierzchni akrylu zaleca
sie polerowa¢ powierzchnie ww. pastg polerskg az do osiggniecia efektu
potysku. Uwaga! Podczas zwilzania, zwtaszcza przy zastosowaniu mydta,
szamponu, olejku do kapieli itd., powierzchnia wigkszo$ci brodzikéw/wanien
staje sig¢ bardziej $liska! Uwaga: Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w zakresie charakterystyki technicznej oraz kolorystyki
opisywanych elementéw.

D Montage: Zur Beibehaltung der optimalen Parameter, wird

es von dem Produzenten empfohlen, die Montage von einem
Fachmann durchfilhren zu lassen. Die aktuelle Ubersicht der empfohlenen
Servicepunkte finden Sie auf der Internetseite: www.sanplast.pl. Es sollte
beriicksichtigt werden, dass verschiedene Wandtypen, unterschiedliches
Befestigungsmaterial erfodern. Dieses Produkt wurde von dem Produzenten
mit Standard-Montagematerial ausgestattet - Spreizdibel fiir Wande
aus Vollmaterial wie z.B. Beton, Ziegel, Silikaten usw..Falls die Wande
aus anderen Materialien gemacht wurden (z.B. Rigipsplatten) miissen
andere Diibel bauseits gekauft werden). DUSCHABTRENNUNG: Vor der
Scheibenmontage soll man priifen, ob die Scheiben nicht beschadigt sind
(Risse, Kratzer etc.)- bei der Festellung der Beschadigung soll man die
Scheiben nicht montieren. Die Scheiben soll man nicht auf die Eckkanten
stellen oder auf den harten Boden legen (z.B.: Glasur)- man soll weiche
Unterlagen benutzen (z.B.: Karton, Styropor etc.), die Scheibenkanten soll
man besonders vor dem Stoss gegen eine harte Flache schiitzen, falls die
Scheibe wahrend der Nutzung der Duschabtrennung beschadigt wird, soll
man die Scheibe austauschen. ESG—-Glas: Das Einscheibensicherheitsglas
in den Duschabtrennungen von Sanplast SA kann gefahrlos benutzt werden.
Dank dem Hartenvorgang hat es bessere Festigkeit. Wenn es zerbricht,
zerstreut es in kleine Teile mit unscharfen Kanten. Die ESG-Glassicherheit
d.h. die Fertigung gem. der Bauanweisung CPD 89/106/EWG und in
Einklang mit der Norm wurde in der vom Produzenten ausgestellten WE-
Konformitatserklarung bestatigt. Die Grundlage zur Ausstellung der WE-
Konformitatserklarung ist die Typvoruntersuchung (ITT), die die technischen

und Gebrauchseigenschaften der Produkte bestatigt. BETRIEB: Nach
jedem Bad sollte die Duschabtrennung mit sauberem, fliessenden
Wasser gesplilt werden. Die Wasserreste auf den Glasscheiben, sollten
mit Hilfe von speziellen Badwischer abgezogen und mit einem weichen
Tuch getrocknet werden. Die Duschabtrennung sollte zyklisch mit
einem weichen Tuch (bitte keine Tiicher mit kratzenden oder reibenden
Elementen verwenden) geputzt werden. Zum zyklischen Reinigen sollten
ausschlieBlich milde chemische Mittel, die fir Duschabtrennungen
geeignet sind verwendet werden (die Glaswénde in der Duschabtrennung
kénnen mit Reinigungsmitteln fiir Fensterputzen geputzt werden). Zum
Entfernen der Kalkreste kann man eine Losung von Wasser und Essig
verwenden. Hinweis fiir Duschabtrennungen mit Glass Protect
System: die Garantie fiir die Glasoberflichenmodifikation Glass Protect
kann im Fall von Nichtbeachtung der 0.a. Empfehlungen nicht sichergestellt
werden. Nach dem Reinigen und Trocknen sollte man auf die tiirflihrenden
Elemente d.h. das Profil, die Rolle, den Schieber eine diinne Schicht von
Vaselin aufgetragen werden. Bitte zusatzliche mechanische Belastungen,
die nicht mit dem richtigen Betrieb der Duschabtrennung verbunden sind
vermeiden. Die Duschabtrennung sollte nicht in der Nahe von starken
Warmequellen montiert werden. DUSCHWANNE: Kleine Reparaturen:
Kratzer (nicht grésser als 0,2mm) beseitigt man durch das Schleifen der
Oberflache mit einem wasserrechten Schleifpapier Nr. 400, und dann mit
dem Schleifpapier Nr. 600 und 800. Danach soll man die Oberflache mit
einer Polierpaste polieren, bis zum Erreichen des Glanzes. In der Situation
wenn die Acryloberflache matt wird, soll man sie mit der obergenannten
Polierpaste polieren, bis zum Erreichen des Glanzes. Achtung! Wahrend
des Bades besonders mit Anwendung von Seife, Schampoo, Badedl
usw. wird die Duschwannen - und Badewannenoberfléche sehr glitschig!
Achtung: Der Hersteller behélt sich das Recht vor, technische Anderungen
und Farbenanderungen in den Produkten einzufiihren.

G INSTALLATION: Producer recommends installaton by the

qualified installer to keep optimal parameters of product. Current
list of recommended service points can be found at www.sanplast.pl. It
should be remembered that various type of walls need various type of
fixing materials. Producer equipped product with standard installation
elements - stretchers to the walls made of solid materials - like concrete,
brick, silicates, etc. If the walls are made of other materials (for example
reinforced plasterboard walls) proper stretchers should be bought within
one's capacity. SHOWER ENCLOSURE: Before installation one should
check if the glass is not damaged (if there are no cracks or scratches,
etc...) - in case any damage is noticed, the glass sheets should not be
installed, never lean the glass against its corners or put the glass on hard
surface (eg. on glazing) - soft washers shall be used (eg. carton, foamed
polystyrene), protect glass edges against damage; in case of any damage,
the glass shall be replaced possibly soon. Tempered Glass: Tempered
glass in Sanplast SA shower enclosures is safe in use. Through the
process of hardening it has increased mechanical strength. In case of
breakage, tempered glass crumbles into small pieces with blunt edges.
Safety tempered glass (and production process) is confirmed by the WE
Declaration of Conformity, presented by the glass producer, in accordance
with the requirements set out in Directive 89/106/EEC and CPD building in
the harmonized standard. Made Initial Type Testing (ITT) has confirmed
the required technical characteristics and performance of the product and
these tests are the basis for the declaration of conformity. EVERYDAY
USING: Shower enclosure interior should be washed out with clean running
water after each bathing. Remaining on the glass sheet water drops should
be removed with special rubber squeegee or wiped with a soft cloth to dry.
Shower enclosure (whole construction) should be periodically cleaned with
the soft cloth (do not use wipes, that contain rough and friction elements in
the structure). Only mild chemicals should be used to the cleaning (glass
sheet can be cleaned with window cleaner). Vinegar and water solution can
be used to remove lime. Notice for shower enclosure with the Glass
Protect system: Failure to follow above instructions means the same as
losing the warranty on the Glass protect - the glass surface modification
system. Sliding door elements: profile, rollers, fasteners should be
covered by thin layer of cosmetic or technical vaseline after each cleaning
and drying. It is important to avoid any additional mechanical loads (not
connected with proper shower enclosure opetaration). Do not install any
heat sources near the shower enclosure. SHOWER TRAY: Small repairs:
Scratches (not bigger than 0,2mm) can be removed by polishing the
surface with waterproof abrasive paper no 400, then with abrasive paper
no 600 and 800, until the scratches are completely removed. The surface
then should be polished with an abrasive compound used for car lacquer to
restore its shine. In case the acrylic surface looks mat, it is recommended
to polish it with an abrasive compound until it looks shiny again. Operation:
Attention! During wetting, especially with soap, shampoo, bath oil using,
etc., most of the shower trays/bathtub surface can be very slippery! Notice:



The producer reserves the right to introduce changes of technical parameters
and colours of described elements.

F MONTAGE : En raison de la nécessité de respecter les paramétres
optimaux, le constructeur recommande de confier le montage a un
installateur convenablement qualifié. Une liste actuelle des points de service
est affichée sur le site d'Internet www.sanplast.pl. Il convient de rappeler que
différents types de parois exigent d'utiliser des matériaux de fixation différents.
Le constructeur a muni le présent produit en éléments de montage standard
: les chevilles d'expansion destinées aux parois en matériaux solides comme
béton, brique, silicates, etc. Lorsque les parois sont exécutées en d'autres
matériaux (p. ex. en panneaux de carton-platre renforcés), les chevilles
appropriées doivent étre achetées par vos soins. CABINE : Avant de monter
les vitres, il faut vérifier si elles ne sont pas endommagées (si elles sont libres
de cassures, rayures, etc.). En cas de constatation des endommagements
de vitres, elles ne peuvent pas étre montées. Elles ne peuvent étre jamais
appuyées sur les équerres ni posées sur un support dure (p. ex. glagure). Il
faut utiliser des supports doux (p. ex. carton, polystyréne, etc.). Les arrétes
des vitres doivent étre particulierement protégées contre le choc contre une
surface dure. En cas d'endommager la vitre de la cabine lors de I'exploitation,
il faut la remplacer par une neuve. Verre trempé : Le verre trempé dans les
cabines de douche « Sanplast » SA est un verre s(r en exploitation. Grace au
procédé de trempage, il posséde une résistance mécanique renforcée. En cas
de cassure, il éclate en petits morceaux aux arrétes non aiglies. La streté du
verre trempé, c'est-a-dire sa fabrication conformément aux exigences définies
dans la directive sur les produits de construction CPD 89/106/EWG ainsi que
dans la norme harmonisée, est confirmée par la déclaration de conformité CE
émise par le fabricant du verre. Les essais de type initiaux (ITT) exécutés,
confirmant les propriétés techniques et utilitaires du produit, sont une base
pour I'émission de la déclaration de conformité CE. EXPLOITATION : Aprés
chaque bain, rincer l'intérieur de la cabine a I'eau propre courante. Les restes
d'eau sur les vitres doivent étre évacuées avec un essuie-vitre en caoutchouc
ou nettoyés a sec avec un chiffon doux. Nettoyer périodiquement toute la
cabine avec un chiffon dure (ne pas utiliser les chiffons qui possédent
dans leur structure des éléments rugueux et abrasifs). Pour un nettoyage
périodique, utiliser seulement et exclusivement des produits chimiques
doux, destinés au nettoyage des cabines de douche (les vitres de la cabine
peuvent étre nettoyés avec des produits destinés a laver les fenétres). En vue
d'éliminer les dép6ts de calcaire, une solution d'eau et de vinaigre peut étre
utilisée. Attention, concernant les cabines a systéme de « Glass protect »
: Un non respect des recommandations précitées entraine la perte de garantie
de la modification de la surface du verre de type « Glass protect ». Aprés le
nettoyage et I'essuyage a sec, les éléments de guidage de la porte tels que
profilé, rouleau et coulisseau, doivent étre couverts par une couche mince de
vaseline cosmétique ou de gel technique. Eviter des charges mécaniques
supplémentaires non liées a une exploitation correcte de la cabine. Ne pas
monter la cabine & proximité des sources de chaleur intensive. PEDILUVE
: Petites réparations : Les rayures (inférieures a 0,2 mm) peuvent étre
éliminées par le pongage de la surface avec un papier abrasif hydrofuge n°
400, et ensuite avec un papier n° 600 et 800, jusqu'a supprimer les rayures.
Ensuite, il faut polir la surface avec une pate de polissage utilisée pour le
polissage de surfaces de vernis de I'automobile, jusqu'a obtenir I'éclat. En cas
de matage de la surface de I'acrylique, il est recommandé de polir la surface
avec la pate de polissage précitée, jusqu'a obtenir un effet d'éclat. Attention
! Lors d’'humectage, surtout si un savon, un shampooing, une huile, etc. sont
utilisés, la surface de la plupart des pédiluves et des baignoires devient plus
glissante ! Attention : Le constructeur se réserve le droit d'apporter des
modifications des caractéristiques techniques et des coloris des éléments
décrits.

R YCTAHOBKA: [Insi coxpaHeHWs OnTUMarnbHbIX NapameTpos,

NPOM3BOAUTENbL  PEKOMEHAYET ~ MOHTaX  KBANM(MUUNPOBAHHLIM
YCTAHOBLUMKOM. AKTYarlbHbIli CIMCOK CEPBUCHBIX MYHKTOB MOXHO HaliTh
Ha www.sanplast.pl. O6parute nomanymc‘ra BHWMaHve, pasHble Buibl
CTeH TpebylT pa3nnuHble KpenéxHble anemeHTsl. [poussoauTens
OCHaCTUN u3fenve B CTaHAapTHble 9NeMeHTbl ANA yCTaHOBKM - [loGenb,
npeAHa3sHeUeHHbI AN NUTLIX CTEeH Tuna GETOH, KUPNWUY, CUNMKaTLl W T.A4.
Ecnu CTeHb! BLINOMHEHbI U3 APYTMX MaTepnaros (Hanpumep 13 rmncokapToHa)
COOTBETCTBYyOWME AtGens Kynutb HyxHO camocTosTensHo. KABUHA:
Mpexne uYem npucTynaTb K MOHTaxy naHeneii, cneyet yGeauTbcs B
OTCYTCTBUN B HUX N3BLAHOB 1 NOBPEXAEHNN (TPELWH, LiapaniH unp.). B cnyyae
OGHapyXeHNs TaKOBbIX MaHenu MOHTaxy He noanexar. He ponyckaetcs
NPUCIIOHATE MaHenM MOBEPXHOCTBIO K YrMaM, yKnaablBaTb Ha TBEpaylo
NOBEPXHOCTL (Hanp., KepaMUYeCKylo NAMTKY) PeKOMEHAYeTCs NoAKNaabIBaTh
MSIrKve nofIkNafoyHsle MaTepuans! (Hanp., KapToH, NEHONNACT U Np.), KPOMKM
naHenen cneayet ocobeHHo obeperaTb OT yAapOB O TBEPAbIE MOBEPXHOCTH.
B cnyyae noBpexaeHWsi NaHenu B XoAe OKCnyatauuu kabuHbl maHenb
creflyeT 3ameHWTb Leroi. 3akanéHHoe cTekno: 3akanéHHoe CTekno B

Aywesbix kabuHax ,Sanplast” SA sBnsietcs 6esonacHbIM B ynotpebneHnn.
EnarOAapR npoueccy 3akanuBaHWA UMEET OHO MOBbILWEHHYK NPOYHOCTb.
B cnyyae yaapa paccbinaeTcs Ha Menkue 6esonacHble KyCouki C TynbiMu
Kpasimu. Be3onacHoCTb 3aKaneHHoro CTekna, TO €CTb ero UCTOMNHEHe B
COOTBETCTBUM C TpeGoBaHUAMU n3noxeHHbIMn B Oupektuee CPD 89/106/
EWG un crangaptam nopteepxaeHbl [eknapaumeii Cootsetcteus WE
BbILlaHHOﬁ npoussoguTenem crtekna. OcHoBaHuem ANns BbiCTaBneHus
Meknapauunn Cooteetctaust WE siBnsietcst BetynutensHble Viccnegosanus
Tuna (ITT) noatBepxpatoime HeobxoauMble TeXHUYEckue CBOCTBa U
kavectBo mapenus. AKCMNYATALIUA: Mocne kaxaoro NpUHSATUS Aylia
HY>KHO CMOMOCHYTb BHYTPY Kab1HbI YNCTOI NPOTOYHOI Boaoir. OcTasLueecs
Ha cTéknax ocCTaTku BOAbl yAanuTb MpW MOMOLLM Pe3nHOBOro ckpebka
Wnu BbITEPETb [0CyXa NpU MOMOLLM MArKOW Tpsnoukn. Mepuoanyecku
oumwaiiTe BCIO Aylwesyld KabuHy npu MOMOLIM MSArKOW TPAMOYKM (He
NPUMEHATb TyBKW W TPAMKW, KOTOPblE MMEKT B CTPYKType enemeHTbl
LIEepOXoBaTOCTH). PerynspHo npov3BoauTe OYUCTKY WCKMIOYUTENBHO C
ncnonbL3oBaHnem AenukatHbIX XMMWYEeCKUX Cpeacts npefHasHaYeHHbIX
ANA O4YUCTKM AylleBblX KabuH (CTEKNa MOXHO YUCTUTL CPeACTBOM Ans
MbITbsi OKOH). [ANs yaaneHus W3BECTKOBOrO Hanéta MOXHO MPUMEHsITb
pacTBop BoAbl C yKCycoM. 3ameyaHus Ans kabuH c cuctemoun Glass
protect: HecobnioaeHne BblilleyKa3aHHbIX YKa3aHUin MOXeT NpuBes3Tn K
aHHYNMPOBaHMIO rapaHTUM Ha MoanduKaLmMio NoBepxHocTK cTekna Glass
protect. Mocne o4MCTKM U BbiTepaHus [JoCyXa 3NEMEHTOB ABepen T.e.:
npodusb, POrbKK, NON3yHbI HYXXHO HAHECTW TOHKMWIA CION TEXHUYECKOTo Unn
KOCMETMYEecKoro BasenuHa. Vsberaite [ONOMHUTENbHBIX MEXaHUYeCKUX
Harpy3ok HeCBsSi3aHHbIX C NPaBUNbHOW dKcnnyataumeir kabuHbl. He
ycTaHaBnuBaTb kabuHy psaom ¢ uctodHukamu Tenna. MOAAOH: Menkue
pemMoHThl: LlapanuHbl (He Gonee 0,2 MM) MOXHO ydanuTh, wWnudys
NOBEpPXHOCTb BOAOCTOMKOW HaxpaayHow 6Gymaron Ne 400, a 3atem
Bymaroii Ne 600 1 800, o MOMeHTa yaaneHus uapanuH. 3atem cnepyet
nonupoBaTb MOBEPXHOCTb MONMMPOBANbHOM NacTo, MCMOMb3yemon Ans
NONMPOBAHNA NTAaKUPOBAHHbIX I'IOBerHOCTeI;I aETOMOﬁVInFI, A0 MOMeHTa
nonydyenns 6necka. B cnyyae notepu Bnecka NOBEPXHOCTM akpuna,
peKkoMeHAyeTCst MonMpoBaTb NOBEPXHOCTb C MOMOLLBIO BbilieyKa3aHHO
nonupoBasnbHOW nacTel, A0 MOMEHTa mnonyveHus adekta 6Gnecka.
BHumanue! Mpu HamokaHuK, BO Bpems NpUHATUA Aylwa, ocobeHHo npu
NPpUMEHEeHU Mbina, WamnyHsa, macna Ans KynaHua n 1.4., NOBEpPXHOCTb
BonblMHCTBa NOAAOHOB/ BaHH CTaHOBUTCA Gonee ckonb3akoil! BHumaHue:
nponSBOLlVITeJ'Ib ocTaBnser 3a cobow npaBO MU3MEHATb TexHU4eckue
XapaKTepuUCTUKN N LBETOBYIO raMMy yKa3aHHbIX 3N1EMEHTOB.

c MONTAZ: Z duvodu zachovani optimalnich parametrd

vyrobce doporucuje svéfit montaz prislusné kvalifikovanému
instalatérovi.Aktualni seznam doporuéenych servisnich mist se nachazi
na www.sanplast.pl. Pamatujte na to, Ze rizné druhy stén vyzaduji
rizny pfipeviiovaci material. Vyrobce vybavil tento vyrobek standardnimi
montaznimi prvky — hmozdinky uréené do stény z litych materiald typu beton,
cihla, silikaty atp. Pokud jsou stény zhotoveny z jinych materialt (napf.
vyztuzené sadrokartonové stény), je tfeba vhodné hmozdinky zakoupit ve
vlastni rezii. KABINA: Pfed montazi sklenénych vypini zkontrolujte, zda
sklo neni poskozeno (zda neni popraskané, poskrabané atp.) — poskozena
skla se nesmi k montazi pouzit; sklenéné tabule nikdy neopirejte o rohy ani
nepokladejte na tvrdy podklad (napf. dlazdice) — pouzijte mékkou podlozku
(napf. karton, polystyrén apod.), hrany skel chrarite pfed Uderem o tvrdy
povrch; sklenéné vyplné poskozené b&hem pouzivani kabiny je nutno
vyménit. Kalené sklo: Kalené sklo ve sprchovych kabinach ,Sanplast” SA je
sklo bezpe€né pro pouziti. Diky procesu kaleni ma zvy$enou mechanickou
pevnost. V pfipadé rozbiti se roztfisti na drobné kousky s neostrymi
hranami. Bezpecnost kaleného skla, tzn. jeho vyrobu v souladu s pozadavky
stanovenymi ve stavebni smérnici CPD 89/106/EHS a v harmonizované
normé potvrzuje ES prohlaeni o shodé, které vystavil vyrobce skla.
Zakladem pro vystaveni ES prohlaseni o shodé jsou provedené pocatecni
typové zkousky (ITT) potvrzujici vyzadované technické a uzitné vlastnosti
vyrobku. POUZIVANI: Po kazdé koupeli oplachnéte vnitrek kabiny Gistou
tekouci vodou. Kapky vody na sklech odstrarite specialni gumovou stérkou
nebo utfete do sucha mékkym hadfikem. Pravidelné cistéte celou kabinu
mékkym hadfikem (nepouzivejte utérky, které obsahuji ve své strukture
drsné a abrazivni Castice). K pravidelnému ¢isténi pouzivejte pouze a
vyluéné jemné chemické pripravky uréené pro ¢isténi sprchovych kabin
(skla v kabiné Cistéte pfipravky na myti oken). Abyste odstranili vapenné
usazeniny, pouzivejte vodni roztok s octem. Upozornéni ke kabinam se
systémem Glass protect: NedodrZovani vy$e uvedenych pokynu se rovna
ztraté zaruky na upravy sklenénych povrchli Glass protect. Na vodici prvky
dvefi, tj.: profil, kole¢ko, posuvny mechanismus naneste po umyti a utfeni
do sucha tenkou vrstvu kosmetické nebo technické vazeliny. Zabrarite
dodateénému mechanickému zatizeni, které nesouvisi s pravidelnym
pouzivanim kabiny. Kabiny nemontuijte v blizkosti silnych tepelnych zdrojd.
SPRCHOVA VANICKA: Drobné opravy: Skrabance (mensi nez 0,2 mm)



KP4/BASIC, KN/BASIC

muZete odstranit pfebrouSenim vodovzdornym brusnym papirem &. 400, a
nasledné papirem ¢. 600 a 800, az kym neodstranite $krdbance. Povrch
poté vylestéte lestici pastou pouzZivanou na lesténi lakovanych povrch
automobilti az kym se neleskne. Zmatnény akrylovy povrch lestéte lestici
pastou az kym se neleskne. Upozornéni! Pfi navih¢ovani, zejména pfi
pouzivani mydla, $amponu, olejickti do koupele atd. se povrch vétsiny
vanicek/van stava vice kluzkym! Pozor: Vyrobce si vyhrazuje pravo zavadét
zmény v rozsahu technické charakteristiky a barev uvedenych soucasti.

R MONTAJ: Pentru a asigura parametri optimi, producatorul va

recomanda sa comandati montarea unui instalator calificat
corespunzator. Pe pagina www.sanplast.pl puteti gasi lista actuald cu
punctele de service recomandate. Trebuie s& aveti in vedere faptul ca
fiecare tip de perete necesita alte tipuri de materiale de fixare. Producatorul
a dotat acest produs cu piese standard pentru montaj - dibluri pentru pereti
din materiale masive cum ar fi beton, caramida, silicate etc. Daca peretii sunt
efectuati din alte materiale (de ex. pereti intériti de gips-carton) trebuie sa
cumparati diblurile respective. CABINA: Inainte de montarea sticlelor trebuie
sa se verifice dacd acestea nu sunt avariate (nu sunt zgariate, crapate,
s.a.m.d.). - in cazul in care se observa defecte ale sticlei, acestea nu trebuie
montate, niciodatd nu amplasati sticlele pe colturi sau pe o suprafata dura
(de exemplu glazurd) — trebuie sa folositi suporturi moi (ca de exemplu
carton, zapada artificiala s.a.m.d.), marginile sticlelor trebuie sa fie in mod
special protejate impotriva loviturilor fatd de o suprafatad durd, in cazul in
care apar defecte in timpul exploatarii cabinei, sticla trebuie schimbata cu
una noua. Sticla intarita: Sticla intaritd din cabinele de dus "Sanplast"
SA este sticla sigura pentru uz. Datoritd procesului de célire aceasta are
rezistentd mecanica sporité. In cazul in care se sparge apar cioburi mici care
nu au margini ascutite. Siguranta sticlei intarite, adica realizarea acesteia
in conformitate cu cerintele stabilite in directiva de constructii CPD 89/106/
CEE precum si in standardul armonizat este confirmata de Declaratia de
Conformitate CE emisa de catre producatorul sticlei. Baza pentru emiterea
declaratiei de conformitate CE sunt Testele Initiale de Tip (ITT) care confirma
proprietdtile tehnice si de uz ale produsului. EXPLOATARE: Dupa fiecare
dus clatiti interiorul cabinei cu apa curenta curata. Restul de apa ramasa pe
sticla trebuie Indepartata cu o spatuld speciald sau sa stergeti cu o panza
moale. Curatati periodic toata cabina cu o panza moale (nu folositi perii care
contin piese abrazive si care taie). Pentru curatatul periodic folositi doar
agenti chimici de curatare delicati destinati pentru curatatul de cabine de dug
(sticla din cabine poate fi curatata cu agenti de curatare pentru geamuri).
Pentru a indeparta depunerile de calcar puteti folosi o solutie de apa cu
otet. Atentie pentru cabinele cu sistemul Glass protect: Nerespectarea
acestor recomandari duce la pierderea garantiei prin modificarea suprafetei
de sticla Glass protect. Dupa ce spélati si stergeti pana ce se usuca piesele
care ghideaza usa si anume: profilul, rola, glisorul trebuie acoperite cu un
strat de vaselina cosmetica sau tehnica. Evitati sarcinile mecanice aditionale
care nu sunt legate de exploatarea corecta a cabinei. A nu se monta cabina
in apropierea surselor de céldura puternicd. CADITA: Reparatii marunte:
Zgarieturile (nu mai mari de 0,2 mm) pot fi eliminate slefuind suprafata cu
hartie de slefuit rezistenta la apa nr. 400, apoi cu hartie nr. 600 si 800, pana
ce dispar zgarieturile. Dupa aceea se va lustrui suprafata cu pasta de lustruit
suprafetele licuite ale autoturismelor, pana ce se obtine luciul adecvat. in
caz ca suprafata acrilicd devine mata se recomanda lustruirea suprafetei
cu pasta de lustruit de mai sus pana se obtine efectul de luciu. Atentie!
Atunci cand este uda, in special cand folositi sapun, sampon, ulei pentru baie
etc., suprafata majoritatii cazilor/caditelor devine mai alunecoasa! Atentie:
Producétorul isi rezerva dreptul de a introduce schimbari in domeniul
caracteristicilor tehnice si a coloristicii elementelor descrise.

H SZERELES: Az optimalis paraméterek megdrzése érdekében a

gyarto azt ajanlja, hogy a szerelést megfeleléen képzett szakember
végezze. Az ajanlott szervizpontok aktudlis listdjat a www.sanplast.pl
honlapon talélja. Ne feledje, hogy a kiilénb6zé faltipusokhoz kiilénb6zé
szerelvények sziikségesek. A gyartd a termékhez standard szerelvényeket -
beton, tégla, szilikat, stb. anyagu témor falakhoz késziilt anyakat - mellékel.
Ha a fal mas anyagbdl, pl. vazas gipszkartonbdl késziilt, a felhasznalonak
kulon kell megvasarolnia a megfeleld anyakat. KABIN: Az livegek szerelése
elétt ellendrizni kell, hogy azok nem sériltek-e - (nincs-e rajtuk repedés,
karc stb.) — amennyiben az lvegeken sériilés allapithaté meg, azok nem
szerelheték be, az livegeket soha nem szabad a sarkaikra letdmasztani,
sem kemény fellletre (pl.: csempére) lehelyezni — puha alatétet kell
alkalmazni (pl.: karton, hungarocell lap stb.), az Gvegek széleit kiilbndsen
védeni kell kemény feliilethez valé hozzaltédés ellen, amennyiben a kabin
izemeltetése soran keletkezik az Uveg sériilése, azt le kell cserélni egy Uj
tvegre. Edzett liveg: A Sanplast SA zuhanykabinjai biztonsagos edzett
tveggel késziilnek. Az edzésnek kdszonhetéen az Uveg ellenallébb a
mechanikus sériilésekkel szemben. Ha mégis 0sszetorik, az livegcserepek
széle nem éles. Az edzett Uveg biztonsagat, vagyis az CPD 89/106/EGK

épitési iranyelvnek és a harmonizalt normanak megfelel6 gyartasat az
lveg gyartdja altal kidllitott EK megfeleléségi nyilatkozat garantélja. Az
EK megfeleléségi nyilatkozatokat az ITT tipust elsédleges kutatédsok
alapjan allitjak ki, amelyek igazoljak, hogy a termék miiszaki és hasznalati
tulajdonsagai megfelelnek az elgirt normaknak. HASZNALAT: Minden
flirdés utan oblitse le a kabin belsejét tiszta folydvizzel. Az liveglapokon
visszamaradé vizet ablaklehtizéval vagy puha kendével tavolitsa el. Id6rél
idére az egész kabint tisztitsa meg puha kendével (ne hasznéljon érdes
fellletl vagy surolé hatasu kendét). Az alkalmankénti tisztitdshoz kizarélag
kimélé zuhanykabin-tisztitd szert hasznaljon (a kabinlivegeket ablakmoséval
is tuszmhatja) Avnzkolerakodasokal ecetes vizzel tavolitsa el. Glass protect

d felh 1aléi ébe: A fenti eléirasok be nem
tanasa a Glass protect Uvegfeliilet lldasanak elvesztésével jar. Mosas
és szérazra torlés utan az ajtévezetd elemeket - a profilt, gorgét és a sint
- vékonyan kenje be kozmetikai vagy miszaki vazelinnel. Keriilie a kabin
rendeltetésszer(i haszndlatatol eltér6 mechanikus terhelést. Ne szerelje
a kabint erés héforrasok kozelébe. ZUHANYTALCA: Apré javitasok:
Karcolasok (nem nagyobbak, mint 0,2 mm) eltavolithatok a fellletet addig
csiszolva vizalld, el6szér 400-as, majd 600-as és 800-as csiszoldpapirral,
ameddig a karcok el nem tlinnek. Ezt kévetéen a jarmivek fényezéséhez
hasznalt polirozé pasztaval kell a fellletet polirozni, ameddig a csillogasat
vissza nem nyeri. Amennyiben az akril fellilet matta valik, ajanlott a felliletet
polirozé pasztaval felpolirozni a csillogd hatds eléréséig. Figyelem!
A legtdbb zuhanytdlca/kdd nedvesen - kiléndésen szappan, sampon,
fiirdéolaj stb. hasznalata mellett - csuszésabba valik! Figyelem: A gyartd
fenntartja magéanak a jogot a bemutatott elemek miszaki jellemz&inek és
szinvalasztékanak médositasahoz.

S MONTAZ: Kvéli zabezpeéeniu optimalnych parametrov, vyrobca

odport¢a, aby montaz vykonal prislusne kvalifikovany instalatér.
Aktudlny zoznam odportic¢anych servisov najdete na webstranke
www.sanplast.pl. Nezabudajte, Ze rézne druhy stien, vyzaduju rézne
upeviiovacie systémy. Standardné vybavenie, ktoré k vyrobku dodava
vyrobca, obsahuje — rozperky vhodné pre pevné steny z materidlov ako
beton, tehla, silikaty ap. Ak su steny postavené z inych materialov (napr.
konstrukéné sadrokarténové steny), vhodné rozperky si musite zadovazit
zvlast. KABINA: Pred montazou je potrebné skontrolovat, ¢i tabule nie st
poskodené (nemaju praskliny, $krabance a pod.) - ak sa zisti poskodenie,
tabule nemontujte. Tabule nikdy neopierajte na rohovnikoch ani nekladte
na tvrdy podklad (napr. glazdru). Je potrebné pouzivat makké podlozky
(napr. karton, polystyrén a pod.). Okraje tabul je potrebné zvlast chranit
pred Gderom o tvrdy povrch. V pripade poSkodenia tabule po¢as pouzivania
kuta sa tabula musi vymenit za novu. Tvrdené sklo: Tvrdené sklo,
ktoré sa pouziva v sprchovacich kabinach firmy ,Sanplast” SA, je sklo
vhodné — bezpeéné — na pouzivanie. Vdaka procesu kalenia ma tvrdené
sklo zvySenu mechanicku odolnost. Ak sa rozvije, rozpada sa na drobné
kusky s tupymi hranami. Bezpecnost tvrdeného skla, tzn. jeho parametre,
spifaju poziadavky, ktoré na tento vyrobok kladie smernica CPD 89/106/
EWG, ako aj poZiadavky harmonizovanej normy, ¢o potvrdzuje Vyhlasenie
o zhode CE, ktoré vystavil vyrobca tohto skla. POUZIVANIE: Po kazdom
sprchovani je potrebné oplachnut’ vnutro kabiny Eistou vodou. Kvapky vody,
ktoré na skle zostali, treba odstranit pomocou $pecialnej gumove;j strierky,
alebo vysusit pomocou makkej handricky. Pravidelne dCistit celi kabinu
mékkou handrickou (nepouzivat handry, ktoré obsahuju drsné ciastocky,
ktoré mézu sposobit ryhy). Na pravidelné Cistenie pouzivat iba a vyhradne
jemné chemické Cistiace prostriedky uréené na cistenie sprchovacich kabin
(skla kabiny sa moézu cistit' prostriedkami na umyvanie okien). Vapenné
usadeniny sa mdzu odstrafiovat pomocou roztoku vody a octu. Poznamka
ku kabinam so systémom Glass protect: V pripade, Ze vy3sie uvedené
pokyny a odporu€ania nebudu dodrzané, automaticky sa strati zaruka na
upravy povrchu skla Glass protect. Po umyti a vysuseni kabiny, na kovania
dveri, tzn.: profil, kolieska, jazdce naniest tenkl vrstvu kozmetickej alebo
technickej vazeliny. Vyhybaijte sa dodato€nym mechanickym zataziam, ktoré
nesuvisia s normalnym pouzivanim kabiny. Kabina sa nesmie montovat
v blizkosti intenzivnych zdrojov tepla. SPRCHOVA VANICKA: Drobné
opravy: Skrabance (mensie ako 0,2 mm) mozete odstranit prebrisenim
vodovzdornym brisnym papierom €. 400 a nasledne papierom ¢. 600 a
800 az kym neodstranite Skrabance. Nasledne povrch vylestite leStiacou
pastou pouzivanou na leStenie lakovanych povrchov automobilov az kym
sa neleskne. Zmatneny akrylovy povrch lestite lesStiacou pastou az kym
nedosiahnete pozadovany lesk. Pozor! Pocas sprchovania, hlavne ak sa
pouziva mydlo, Sampoén, olej na kupenie ap., povrch vacsiny sprchovych
vani¢iek/vani sa stava Smyklavejsi! Pozor: Vyrobca si vyhradzuje pravo
na vykonavanie zmien v rozsahu technickej charakteristiky a farebného
prevedenia popisanych dielov.






SANPLAST

,Sanplast” Spotka Akcyjna, Wymystowice 1, 88-320 Strzelno
tel. +48 52 31 88 500, fax +48 52 31 88 501, infolinia: +48 52 31 88 600
poczta@sanplast.pl, www.sanplast.pl
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